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Enrollment No: _______________________                       Exam Seat No:_________________________ 

C.U.SHAH UNIVERSITY 
Winter Examination-2018 

Subject Name : Machine Tool Technology 

Subject Code :  2TE05MTT1                                Branch :   Diploma (Mechanical) 

Semester : 5
        

Date : 03/12/2018                          Time : 10:30 To 1:30          Marks :  70 

Instructions: 

(1) Use of Programmable calculator & any other electronic instrument is prohibited. 
(2) Instructions written on main answer book are strictly to be obeyed. 
(3) Draw neat diagrams and figures (if necessary) at right places. 
(4) Assume suitable data if needed. 

 
Q-1  Four answers of a question are given below the question. Select the appropriate 

answer from option - a, b, c, and d.  

(14)  

 1 The industrial growth become possible due to 

(a)   development of new materials.   

(b)  development of machine tool technology 

(c)  development of new tool materials   

(d)   development of skill in workers 

 

 2 The machine tool may be defined as  

(a)      it is a power driven metal cutting machine 

(b)      it changes the shape of material or job by producing chips 

(c)      it used for cutting and shaping metal by means of a cutting tool 

(d)      all of the above 

 

 3 Supervisor should posses the knowledge of , 

(a)  production control  (b) machine management 

 (c) costing and estimating  (d) all of above 

 

 4 When the grains of a grinding wheel become dulled, then it needs to be 

(a)        replaced         (b)       dressed 

(c)        trued              (d)        reground 

 

 5 Which type of the gear cannot be prepared on milling machine 

(a)       spur gear         (b)       helical gear 

(c)       internal gear    (d)       bevel gear 

 

 6 Type of finished surface, its precision and accuracy of the part are depend upon, 

(a) the types of machining technique 

(b) cutting speed, feed and depth of cut 

(c) cutting tool materials and its geometry 

(d)  all of above  

 

 7 In straight or parallel turning, cutting tool moves,  

(a)  parallel to lathe axis.  (c) angular to lathe axis. 

(b) perpendicular to lathe axis. (d) none of the above. 
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 8 In grinding, the conventional cutting tool is replaced by small sized abrasive tools 

whose cutting elements are of,   

 

 (a) carbon steel  (b) cemented carbide 

 (c)  abrasive materials (d) low alloy steel 

 

 9 If the grinding wheel is free from defects like, internal cracks, internal blow holes 

etc., the sound produced in sound test will be, 

 (a) dull sound     (b)     metallic sound     (c)    wavy sound      (d)      no sound 

 

 10 A rotating multi point tool, in milling machine is known as 

(a) a facing tool.  (c)  acutter. 

(b) a turning tool.  (d) all of the above.  

 

 11 Internal gears can be made by, 

(a) Hobbing   (c) Shaping with rack cutter 

(b) Shaping with pinion cutter (d) Milling 

 

 12 The maximum production of small and interchangeable parts are done by 

(a)       sliding head stock automatic lathe      (b)        multi spindle automatic lathe 

(c)       Swiss type automatic machine            (d)        capstan lathe 

 

 13 When specific shape of product is required for preparation work in tool room and 

laboratory, the machine used is  

(a)       transfer machine             (b)        power press 

(c)        nibbling machine           (d)        milling machine 

 

 14 In ultra-sonic machining, the metal is removed by 

(a)       direct contact of tool with the work 

(b)       using abrasive slurry between the tool and work 

(c)       using electrolyte between the work and tool 

(d)       erosion caused between the tool and work 

 

 

Attempt any four questions from Q-2 to Q-8 

 

Q-2 (a) Define Machine Tool Technology. State the role of Machine Tool 

Technology in industries. 

(7) 

 (b) List the various cutting tools. Differentiate Single point and Multi point cutting 

Tools. 

(7) 

Q-3 (a) Explain self sharpening action of grinding wheel with neat sketch. (7) 

 (b) List the grinding operations and explain plunge cut grinding. (7) 

Q-4 (a)  On a grinding wheel, the following characters are written. Explain each character.  

W A 54 E 5 B 17 

(7) 

 (b) Differentiate between Gear generating and Gear forming. (7) 

Q-5 (a) Why gear finishing is required ? List the gear finishing methods. (7) 

 (b) Enlist various thread production methods. Write factors to be considered while 

selecting the thread production method. 

(7) 
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Q-6 (a) Sketch and explain the thread chasing.  (7) 

 (b) With the help of neat sketch explain working of broaching fixture. 

 

 

 

(7) 

Q-7 (a) Explain in brief, the different systems of measurement used in Jig boring machine. (7) 

 (b) List Automatic Machine Tools in brief. (3) 

 (c) Classified Machine Tools and define Special Purpose Machine Tool. (4) 

Q-8 (a) With a neat sketch, explain the principle of “ Electron beam machining “ (7) 

 (b) What do you understand Part programming for CNC machine? Explain in brief with 

example.. 

(7) 

ગજુરાતી 

પ્રશ્ન-૧  એક પ્રશ્નના ચાર વિકલ્પ પ્રશ્નની નીચે આપે઱ા છે. યોગ્ય વિકલ્પ પસદં કરી જિાબ ઱ખો. (૧૪) 

 ૧ ઉદ્યોગોનો વલકાવ નીચેનાભાાંથી ળાનાથી ળક્ય ફન્મો છે?  

(a)   નલા ભટીયીમરના વલકાવથી  .               (c)  નલા ટરૂ ભટીયીમરના વલકાવથી   
(b)  ભળીન ટરૂ ટેકનોરોજીના વલકાવથી         (d)   કાયીગયોભાાં કૌળલ્મ લધલાથી 

 

 ૨ ભળીન ટરૂની વ્માખ્મા આ પ્રભાણ ેઆ઩ી ળકામ  

(a)    તે ઩ાલયથી ચારત ાં ભેટર કટટિંગ ભળીન છે 

(b)    તે ભટીયીમર અથલા જોફના આકાયભાાં ચચપ્વ ઉત્઩ન્ન કયી પેયપાય કયે છે. 

(c)    તે કટટિંગ ટરૂથી ભેટરન ેકા઩લાના અન ેઆકાય આ઩લાના ઉ઩મોગભાાં આલ ેછે. 

(d)    ઉ઩યના ફધા કાયણો 

 

 ૩ સ ઩યલાઈઝયભાાં નીચેનાભાાંથી ક્યા ક્ષેત્રન ાં જ્ઞાન શોવ ાં જરૂયી છે?, 

(a)  ઉત્઩ાદન વનમાંત્રણ          (b) ભળીન ભેનેજભેન્ટ 

(c) કોસ્ટિંગ અન ેએ્ટીભેટટિંગ          (d) ઉ઩યના ફધા  

 

 ૪ જ્માયે ગ્રાઈન્ડીંગ વ્શીરના ગ્રેઇન્વ બઠૂ્ઠા થઇ જામ ત્માયે ગ્રાઇન્ડીંગ વ્શીરન ે 

(a)       ફદરી નાખલાભાાં આલ ેછે.              (b)          ડ્રવેવિંગ કયલાભાાં આલે છે. . 

(c)       ટ્રુઇંગ કયલાભાાં આલે છે.                 (d)          યી-ગ્રાઈન્ડીંગ કયલાભાાં આલે છે.   

 

 ૫ વભરીંગ ભળીનભાાં નીચેનાભાાંથી કેલા પ્રકાયન ાં ગીમય ફનાલી ળકાત  ાં નથી? 

(a)       ્઩ય ગીમય                  (b)       શચેરકર ગીમય 

(c)       ઇન્ટયનર ગીમય             (d)       ફેલેર ગીમય  

 

 ૬ દાગીનાની પીનીશ્ડ વપેવ, તેની શકૂ્ષ્ભ ચોકવાઈ અન ેચોકવાઈનો આધાય ળાના ઩ય છે?  , 

(a) ભળીનીંગ તકવનકીનો પ્રકાય  

(b) કટટિંગ ્઩ીડ, પીડ અન ેડપે્થ ઓપ કટ  
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(c) કટટિંગ ટરૂ ભટીયીમર અન ેટરૂ જ્મોભેટ્રી 
(d)  ઉ઩યના ફધા  
 

 ૭ વીધા અથલા વભાાંતય ટનીંગભાાં કટટિંગ ટરૂની ગવત કેલી શોમ છે?  

(a)  રેથની ધયીને વભાાંતય       (c)      રેથની ધયીને કોચણમ. 

 

 

(b) રેથની ધયીને રાંફ       (d)     આભાાંની કોઈ નટશ 

 

 ૮ ગ્રાઇન્ડીંગભાાં ક્નન્લેન્ળનર કટટિંગ ટરૂના ફદર ેનાની વાઈઝના એબ્રેઝીલ ટરૂનો ઉ઩મોગ થામ છે 

જેના કટટિંગ એરીભેન્્વ ળાના ફનેરા શોમ છે?   

 (a) કાફબન ્ટીર     (b)   વીભેન્ટેડ કાફાબઈડ 

(c)  એબ્રેઝીલ ભટીયીમર        (d)   રોં એરોમ ્ટીર 

 

 ૯ 

 
ગ્રાઇન્ડીંગ વ્શીર ઇન્ટયનર કે્રક, ઇન્ટયનર બ્રો શોલ્વ વલ. જેલી ખાભીઓથી યટશત શોમ તો વાઉન્ડ 

ટે્ટભાાં તેનો અલાજ કેલો નીક઱ે છે? 

(a) ફોદો અલાજ              (b)     ધાત  ના યણકાય જેલો અલાજ   

(c)      ભોજાના અલાજ જેલો       (d)     કોઈ અલાજ નશી 

 

 ૧૦ ભીરીંગ ભળીનભાાં પયત ાં ભલ્ટી ઩ોઈન્ટ કટટિંગ ટરૂ ક્યા નાભથી ઓ઱ખામ છે ?  

(a) પેવવિંગ ટરૂ.  (c)  કટય. 

(b) ટનીંગ ટરૂ.  (d) ઉ઩યના ફધા .  

 

 ૧૧ ઇન્ટયનર ગીમય આભાાંથી કઈ ઩દ્ધવતથી ફનાલી ળકામ છે? 

(a) શોફીંગ ભેથડ        (c)     ળે઩ીંગભાાં યેક કટય દ્વાયા 
(b) ળે઩ીંગભાાં ઩ીનીમન કટય દ્વાયા          (d)     ભીરીંગ દ્વાયા 

 

 ૧૨ નાના અન ેઈન્ટયચેન્જેફર બાગોન ાં લધ ભાાં લધ  ઉત્઩ાદન કયલા કય ાં ભળીન લ઩યામ છે? 

(a)      ્રાઈડીગ શડે ્ટોક ઓટોભેટીક રેથ      (b)      ભલ્ટી ્઩ીન્ડર ઓટોભેટીક રેથ 

(c)      ્લીવ ટાઈ઩ ઓટોભેટીક ભળીન  .        (d)       કેપ્્ટન રેથ  

 

 ૧૩ ટરૂ રૂભ અન ેરેફોયેટયીભાાં ખાવ આકાયનાાં બાગોન ાં  ઉત્઩ાદન કયલાન ાં શોમ ત્માયે  

(a)     ટ્રાન્વપય ભળીન           (b)      ઩ાલય પ્રેવ  

(c)     નીબ્રીગ ભળીન  .        (d)      ભીરીંગ ભળીન   

 

 ૧૪ અલ્ટ્રા-વોવનક ભળીનીંગભાાં ભેટરન ેકેલી યીતે દૂય કયલાભાાં આલે છે? 

(a)       ટરૂનાાં લકબ  વાથેના વીધા વાંફાંધથી   
(b)       ટરૂ અને લકબ  લચ્ચે એબ્રેઝીલ ્રયીનો ઉ઩મોગ કયીને  

(c)     લકબ  અન ેટરૂ લચ્ચે ઇરેક્નટ્રોરાઈટનો ઉ઩મોગ કયીને  

(d)     ટરૂ અન ેલકબ  લચ્ચે ઈયોઝન થલાથી  
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 નીચેના પ્રશ્ન ૨ થી ૮ મા ંથી કોઈ પણ ચારના ઉત્તર ઱ખો. 
 

પ્રશ્ન-૨ (અ) ભળીન ટરૂ ટેકનોરોજીની વ્માખ્મા આ઩ો. ઉદ્યોગોભાાં ભળીન ટરૂ ટેકનોરોજીની ભવૂભકા દળાબલો. (૭) 

 (બ) જ દા જ દા પ્રકાયના કટટિંગ ટરૂની માદી ફનાલો. વવિંગર ઩ોઈન્ટ અન ેભલ્ટી ઩ોઈન્ટ કટટિંગ ટરૂ 

લચ્ચેનો તપાલત રખો.  
(૭) 

પ્રશ્ન-૩ (અ) ્લચ્છ આકૃવત દોયી ગ્રાઈન્ડીંગ વ્શીરની વેલ્પ ળા઩બનીંગ ટક્રમા વભજાલો. (૭) 

 (બ) ગ્રાઈન્ડીંગ ઓ઩યેળનની માદી ફનાલો અન ેપ્રાંજ કટ ગ્રાઈન્ડીંગ વભજાલો. 
 

 

(૭) 

 

પ્રશ્ન-૪  (અ) એક ગ્રાઈન્ડીંગ વ્શીર ઉ઩ય નીચેના કેયેક્નટય રખામેરા છે. દયેક કેયેક્નટય વલ્તાયથી વભજાલો. 
W A 54 E 5 B 17 

(૭) 

 (બ) ગીમય જનયેટટિંગ અન ેગીમય પોવભિંગ લચ્ચેનો તપાલત રખો. (૭) 

પ્રશ્ન-૫  (અ) ગીમય પીનીળીંગ ળા ભાટે જરૂયી છે? ગીમય પીનીળીંગની યીતોની માદી તૈમાય કયો. (૭) 

 (બ) થ્રેડ પ્રોડક્નળનની યીતોની માદી ફનલો અન ેથ્રેડ પ્રોડક્નળનની યીતની ઩વાંદગીભાાં અવય કયતા 
઩ટયફ઱ો રખો.   

(૭) 

પ્રશ્ન-૬  (અ) ્લચ્છ આકૃવત દોયી થ્રેડ ચેચઝિંગ વભજાલો.. (૭) 

 (બ) ્લચ્છ આકૃવત દોયી બ્રોચચિંગ પીક્ષ્ચયન ાં કામબ વભજાલો. (૭) 

પ્રશ્ન-૭  (અ) જીગ ફોટયિંગ ભળીનભાાં ઉ઩મોગભાાં રેલાભાાં આલતી જ દા જ દા પ્રકાયની ભેઝયીંગ વી્ટભ ટૂાંકભાાં 
વભજાલો. 

(૭) 

 (બ) ઓટોભેટટક ભળીનની વલ્તાયથી માદી ફનાલો. (3) 

 (ક) ભળીન ટલૂ્વન ાં લગીકયણ કયી ્઩ેળીઅર ઩ય઩ઝ ભળીન ટરૂની વ્માખ્મા આ઩ો. (૪) 

પ્રશ્ન-૮  (અ) ્લચ્છ આકૃવત દોયી ‘રેવય ફીભ ભળીનીંગનો વવધધાાંત વભજાલો.  (૭) 

 (બ) CNC ભળીનભાાં ઩ાટબ  પ્રોગ્રાભીંગ વલ઴ે તભે શ ાં જાણો છો? ઉદાશયણ વાથ ેટૂાંકભાાં વભજાલો. (૭) 

 

 


